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圆柱零件固持剂          产品技术资料

技术参数表

	牌  号
	HY609
	HY620
	HY680
	HY688

	胶料颜色
	绿色
	绿色
	绿色
	绿色

	密度(g/cm3)
	1.05
	1.05
	1.05
	1.05

	粘度(mPa.s)
	100~300
	6000~10000
	1000~1500
	10000~15000

	定位时间(min)
	10~30
	20~40
	10~30
	20~40

	全固时间（h）
	24
	24
	24
	24

	剪切强度（MPa）
	20
	21
	25
	20

	最大密封间隙（mm）（mm）

（mm）
	0.10
	0.3
	0.2
	0.3

	使用温度（℃）
	-55~150
	-55~210
	-55~150
	-55~150

	典型用途
	工艺装配
	耐温型
	维修装配
	碗型塞装配


25℃、50% 相对湿度下，固化1天所测。
产品说明

厌氧型圆柱零件固持剂为单组分胶液，能100％充满配合间隙，固化时不收缩，耐介质性能好，彻底解决圆柱配合件松动、渗漏之难题。同时，使用固持剂可用间隙配合代替过盈和过渡配合，有效防止过渡配合引起的变形。

HY609：通用型、低粘度、高强度，适用于过盈、过渡、间隙配合。
HY620：高粘度、高强度、适合在高温条件下使用。用于固持气门套管、芯套、阀套、缸套、键槽等。
HY680：中粘度、高强度，适用于间隙配合或过渡配合。固持套管、皮带轮、齿轮、转子等。修复轴-孔配合件、超差零件。

HY688：发动机碗型塞专用密封固持剂。
固化机理

厌氧胶在隔绝氧气与金属离子反应而固化。被粘金属越活泼、环境温度越高、粘接间隙越小，固化就越快。非金属材料、惰性金属材料必须用厌氧胶促进剂。

产品固化特性

固化速度与基材的关系

固化速度主要取决于所用的基材，按照GB/T18747.2标准测定，钢轴和套剪切强度与固化时间的关系以及用其他材料的比较测试见下图：
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固化速度与温度的关系

固化速度还取决于温度的高低，钢轴和套剪切强度及固化时间及不同温度下测试见下图：
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固化速度与间隙的关系

固化速度还取决于间隙的大小，如下图显示钢轴和套在不同间隙下的固化速度：
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固化速度与促进剂的关系

当材质不是金属或者金属表面是惰性金属以及间隙较大时，就要用促进剂HY764加速固化，如图HY609在镀鉻材质和金属套上使用HY764促进剂情况下的破坏强度
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耐化学介质

产品可长时间耐淡水、污水、废水、碳酸钙水溶液、清洁剂、低度酸、腐蚀性水溶液等，耐机油、润滑油、汽油、乙醇等油品，不耐有机溶剂、高浓度酸碱等。
使用方法

用HY755清洗剂对配合面进行清洗。

将胶液涂在轴颈配合面上，左右转动慢慢装入轴承，擦去多余的胶液。

25℃时固化1小时可承受较小剪切力。

间隙较大时，应采取措施保证同轴度。

传统方法不能拆卸时，可局部加热至230℃以上，趁热拔出。
注意事项

未用完的产品应密封保存，避免金属离子等杂质混入胶液
冬季温度低，胶液变稠，不影响性能
对于特殊的化学反应，请与我公司技术部门联系
包装规格
50ml / 瓶、250ml / 瓶
储存方式

贮存于阴凉干燥处, 保质期一年。

安全与卫生

该产品无毒害作用，与一般化学品相同，不能接触食品或食物器皿。建议工作环境保持足够的通风，万一进入眼睛或嘴里，立即用水冲洗。储存在安全处，远离儿童。
声明

本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好实验。
技术咨询电话：0371-65336655
郑州华宇科技有限公司 地址：郑州市农业路22号 河南瑞朗达新材料有限公司 厂址：宝丰高新区

电话:0371-65336633/55/77  0375-3360080  网址:www.huayukeji.com  E-mail:kjh@ralead.cn

