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       产品技术资料

特点用途：

双组份、室温固化、硬度可调的聚氨酯材料，流动性好，常温固化，固化后成弹性橡胶体。具有极佳的耐高温、耐水解稳定性和优异的绝缘性能。对灌封后的电器零件具有固定、绝缘、散热、防爆、保密等多种功能。适用于高压、高频、湿热环境及水下仪器、仪表等电子元器件的各种浇注粘接、密封。阻燃型的可到UL94 V-0级。
HY981聚氨酯灌封胶：用于各种电子元器件如精密电容器等的灌封。固化后高硬度，是替代环氧树脂的好材料! 需具备真空脱泡和加温设备。

HY982聚氨酯灌封胶：低应力，抗震耐压，电性能优秀，气泡少，用于精密避雷器、各种变压器、互感器、滤波器、控制板、点火器等的灌封粘接。
HY983聚氨酯灌封胶：适用于各类电子产品的灌封，具有环保、防潮、防震、防水、绝缘、密封堵气等多重功能。

HY984聚氨酯灌封胶：有优异的弹性和韧性,可返修，电性能优秀。
主要性能指标：

	性能指标
	HY981
	HY982
	HY983
	HY984

	固化前
	A组分外观
	白色液体
	

	
	B组分外观
	黄色液体
	

	
	粘度（Pa·s）（A/B）
	7~15/0.3~0.6
	

	混合后粘度（Pa·s）
	3~8
	

	重量配比（A:B）
	6:1
	5:1
	3:1
	2:1

	可操作时间（min）
	≤30
	30~45
	45~60
	45~60

	初步固化时间（h）
	2~4
	3~6
	5~8
	8~10

	完全固化时间（h）
	24
	36
	48
	48

	固  化  后
	劭氏硬度
	≥80D
	70±10A
	40±10A
	20±10A

	
	比重（g∕mm3）
	1.3~1.6
	

	
	线收缩率（℅）
	0.3
	

	
	工作温度范围（℃）
	-50~130
	

	
	介电强度（kv/mm）
	≥24
	

	
	体积电阻（Ω•cm）
	≥1.0×1012
	

	
	导热系数（W/m•k）
	0.6~0.8
	

	
	剪切强度（MPa）
	≥3
	≥2
	≥1
	≥0.5

	
	拉伸强度（MPa）
	7
	5
	3
	1.5

	
	延伸率（%）
	30
	50
	90
	150


25℃、50% 相对湿度下，固化7天所测。
操作工艺：

将被灌封处清理干净，无油、无水、无杂物。

按配比称取A、B组分，放入混合灌中，充分搅拌混合均匀（搅拌时不要把空气搅入胶中）。最好抽真空脱泡5分钟左右，配胶量不宜超过容器的1/2，否则在脱泡时胶会溢出。

将混合好的胶料缓慢倒入要灌封的器件内。冬季施工作业，如果环境温度低于5℃最好将A、B组分都预热至15℃左右。

灌封好的工件于室温下固化，表干后方可进入下道工序，完全固化需要1~2天。夏季温度高，固化会快一些；冬季温度低，固化会慢一些。

注意事项：

A组分长时间放置若有沉淀或分层，应搅拌均匀后使用；B组分低温下容易结晶，应提前放置温度较高室内使其溶化，不影响产品性能。

混合好的胶应一次用完，未用完的A、B两组份分别应密封保存。

密封贮存于低温（25℃以下）干燥处，贮存期12个月。

包装规格：30KG/套  250KG/桶  或按客户要求定制
声明

本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好实验。
技术咨询电话：0371-65336677
郑州华宇科技有限公司  郑州市农业路22号    河南瑞朗达新材料有限公司  宝丰高新区
电话:0371-65336633/55 0375-3360080 网址:www.huayukeji.com E-mail:kjh@ralead.cn

