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HY978橡胶粘接剂（滚筒包胶）       产品技术资料

技术参数表

	主要成分
	改性CR

	外  观
	黄褐色粘稠液体

	密度（g/cm3）
	0.91

	粘度（Pa·S）
	6.5±0.5

	剥离强度

（48h，N/mm）
	≥2


产品说明

本产品为双组分，室温快速固化。具有阻燃、耐老化、粘接强度高、对钢材及柔性材料具有良好的粘接性。主要用于皮带输送机滚筒表面现场包胶，以及橡胶与金属、帆布与金属的常温粘合。
固化机理

改性CR材料，其固化机理是溶剂挥发而固化。一旦胶体被喷出或开封后，胶体中的溶剂就挥发，变为弹性体。温度越高、湿度越低，溶剂挥发越快，固化就快；在低温、高湿环境下固化速度就慢。

粘接方法

包胶准备：采用分块包胶方法，每快包胶材料的面宽不超过30cm，应斜粘15度。采用输送纤维带，搭接处应咬合3～5cm，采用橡胶板应斜搭45度。

表面处理：将被粘物表面打毛，金属表面除锈、去污、清洗、干燥。使用HY755高效清洗剂效果最佳。

配制胶液：将A、B组份按A:B=10:1比例配比，充分混合均匀，混合后在1小时内用完。胶液参考用量为：1kg/m2。

施    胶：用短而硬的毛刷在两个结合面上均匀刷涂三遍混合好的胶液。每层刷涂后要表干，达到不再粘附手指背。温度低时用碘钨灯干燥。

粘    接：涂层表干后，将被粘物对准粘合，用榔头密集敲打，以确保粘合面100%粘接。粘接后进行修整，放置48小时后使用，粘接强度更佳。

注意事项

1. 避免在15℃以下及湿度大于90%的低温、潮湿环境下施工。 

2. 工作现场应保持通风环境，注意防火。

3. 贮存于低温干燥处，保质期十八个月。 

包装规格

 1000g/套、10套/箱。

声明

本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好实验。
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