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HY569 增韧结构胶              产品技术资料

技术参数表

	主要化学成分
	改性环氧胶

	胶料外观
	均质膏状物、无颗粒结块、无气泡

	密度(g/cm3)
	1.3±0.1

	下垂度(mm)
	≤2

	压流粘度（g/min）
	30~70

	不挥发物（%）
	≥98

	固化条件(160℃，30min)
	完全固化

	拉伸剪切强度MPa
	23℃
	≥23

	
	80℃
	≥18

	
	耐潮湿性
	≥18

	
	耐热老化性
	≥18

	
	耐过烘烤性
	≥18

	
	耐水性
	≥18

	
	耐腐蚀性
	≥18

	
	冷热交变
	≥18

	拉伸强度（23℃，MPa）
	≥25

	断裂延伸率（23℃，MPa）
	≥8

	撕裂强度(N/25mm)
	 ≥50

	固化外观
	胶层表面不发粘，无裂纹鼓泡，致密无气泡


产品说明

HY569为单组份改性环氧树脂胶粘剂，简称增韧结构胶，100%固体含量，不含溶剂、无异氰酸酯、加热固化不流淌。具有优异的耐油、耐水、耐酸碱、耐化学品性能，防腐性能好，并具有良好的耐热、耐潮湿性能。可用于汽车车门内外板折边，驾驶室底板结合处，驾驶室顶盖、行李箱盖、侧围、轮罩、发动机罩等折边部位，起到粘接、密封、减震、防锈蚀的作用。本产品符合环保要求，不含GB18583《室内装饰装修材料粘接剂中有害物质限量》中有害物质，符合欧盟ROHS和REACH环保标准，符合德国汽车用胶环保标准。
 

产品特性

不含溶剂、无硅酮、无异氰酸酯，无毒，中性环保。

不需要底涂，对铝材、涂漆钢板等大多数金属具有优异粘接性能。

卓越的耐气候性、耐老化性能，优越的拉伸与压缩恢复力。

固化机理

HY569增韧结构胶，固化方式是加热固化。温度越高，固化就快；一般加热温度为160~180℃，时间30分钟左右，客户可根据实际操作工艺而定。
耐化学介质

产品可长时间耐淡水、污水、废水、碳酸钙水溶液、清洁剂、低度酸、腐蚀性水溶液等，短时耐矿物油、植物油、脂肪、燃料，不耐有机溶剂、油漆稀料、高浓度酸碱等。
应用范围

适用于汽车车门内外板折边，驾驶室底板结合处，驾驶室顶盖、行李箱盖、侧围、轮罩、发动机罩等折边部位，起到粘接、密封、减震、防锈蚀的作用。
使用方法

涂胶表面要无油渍、无灰尘、无杂质等；

按工艺要求将涂料均匀喷涂，最薄处大于1mm；使用气动枪时气压控制在0.4~0.8Mpa；
固化工艺：160~180℃30min，即可完全固化；

产品在固化后可以利用传统的方法进行修整。

注意事项

避免在5℃以下的环境下施工
对于特殊的化学反应，请与我公司技术部门联系
包装规格

塑料管：310ml   50管/箱

铁皮桶：250kg

储存方式

必须在低温干燥环境下储存，保质期3个月。
安全与卫生

不要将未固化的密封胶与食物、化妆品接触；

未固化的密封胶不可长时间接触皮肤；

如果密封胶不小心进入眼睛，必须立即用大量清水冲洗，然后请医生检查；

将产品放置于小孩不可触摸到的地方。

声明

本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好实验。

技术咨询电话：0371-65336655


郑州华宇科技有限公司 地址：郑州市农业路22号 河南瑞朗达新材料有限公司 厂址：宝丰高新区
电话:0371-65336633/55/77  0375-3360080  网址:www.huayukeji.com  E-mail:kjh@ralead.cn

